
强力混合机技术要求

1）设备批次容积：8-10L的批次混合，适用于原料温度最高60℃。

2）混合桶：不锈钢制备，可旋转，易拆卸。至少包含40-50rpm和80-100rpm两个转速可选。

3）混合桶保护装置：设置在混合桶外围，通过感应开关联动保护，防止人接触受伤。

4）混合转子：偏心设置转子，3种混合工具（星型、针型、Z型），设计为可组装式。转速范围100-4000rpm，无级变速可调。

5）固定的多功能工具：设计为可物料挡流板和壁刮刀，易调节，可更换。

6）混合盘盖：作为支撑转子、转子驱动、壁刮刀的结构，电动接触结构，可上下伸缩。

7）桶密封，采用EPDM材料。

8）电气设备：传感器技术，位置开关，保护等级不低于IP65。电机位于混合桶外部，保护等级不低于IP55，绝缘等级不低于F。

9）温度监测采用PT100铂热电阻，可对运行中的物料进行实时温度监测。

10）控制系统：PLC，用于操作序列控制功能，安全联锁，CPU和记忆子模块，带数字输入模块和数字输出模块。

11）用于操作和监测的触摸屏面板，≥7”
彩色TFT-显示屏，保护等级不低于IP65。功能如下：

（a）混合机图形显示，可显示设备运行状态下的信息。

（b）显示混合机的重要趋势曲线和工艺数据，如旋转速度、转子速度、能耗、扭矩和温度。

（c）USB接口用于兼容数据传输，用于记录设备和工艺有用数据。

（d）用户和授权级别的管理。

（e）带有报警列表/报警记录的纯文本显示。

（f）语言选择。

（g）集成秒表。

12）其它附件：工具箱，用于更换转子和调节底部间隙。

13）设备材质

设备基架：低碳钢。

混合桶：不锈钢材质。

桶密封：EPDM。

壁刮刀：不锈钢刀架，耐磨青铜合金。

转子基础：不锈钢。

转子耐磨保护：底部工具碳化钨耐磨保护。

14）表面处理和喷漆：在需要涂装的钢铁原材料或制件表面，在漆前必须将锈、氧化皮、油脂、灰尘、泥土、盐、焊接飞溅和污物清除干净；按底漆、中层漆、面漆三层喷涂，不允许有针孔、气泡、裂纹、咬底、渗色、漏涂、流挂、局部剥落等缺陷，面漆表面应平整均匀、漆膜丰满、色泽一致。

设置少量星号条款。


使用范围值。
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