技术参数
1. 设备名称：光伏组件组装试验线
2. 数量： 1套
3. 用途、功能和参数要求
  3.1用途要求
设备主要包含双光路激光划片机，桌面型纳米级刮涂机以及桌面型低温闪蒸三大单元。双光路激光划片机实现对电池片的高效、高精度切割与刻蚀，为组件串焊和性能优化奠定基础；桌面型纳米级刮涂机与桌面型低温闪蒸均是太阳电池组件的关键辅助设备，前者核心功能是实现纳米级薄膜的精准涂覆，后者则专注于快速干燥成膜，二者常配合完成电池核心功能层的制备。
3.2技术指标和设备要求
3.2.1技术指标
双光路激光划片机
1基片尺寸≤100*100mm
2红外激光器为光纤纳秒，配有聚焦镜和振镜，兼顾P4快速清边。
3绿光激光器为固体纳秒
4红光参数:光斑≥20μm功率20W
5绿光参数:光斑≥15μm功率12W
6刻线宽度:≥20μm
7刻线精度:±10μm
桌面型纳米级刮涂机
1最大兼容基片120*200mm
2冷台平整度:≤0.01mm
3刮刀升降分辨率:≥0.005mm
4刮刀升降速度:0.01mm/s-15mm/s
5刮刀移动分辨率:≥0.005mm
6刮刀移动速度:0.01mm/s-30mm/s
桌面型低温闪蒸
1、基片尺寸:≤150*150mm
2、冷台平整度:≤0.1mm;
3、极限真空:≤20Pa(定制款10Pa);
[bookmark: _GoBack]4、达极限真空速度:≥20s;
5、抽气曲线可调，程序控制;保压时间可调，程序控制。
