软包全电池技术参数
	序号
	产品名称
	技术参数要求

	1
	冷水机
	1.工作电压范围：AC1P220~240V

2.工作频率：50/60Hz，工作电流：0.4~5.7A，

3.整机额定功率：≤0.53/0.6kW，

4.压缩机功率：≤0.38/0.45kW（0.52/0.61HP），

5.名义制冷量：≥2559Btu/h（0.75kW/644Kcal/h），

6.制冷剂：R-134a/R-32，

7.水泵功率：≤0.03kW，

8.水泵最大扬程：≥10m，额定流量：≥6L/min，

9.温控精度：±0.3℃，

10.水箱容量:≥8L，出入水口外径10mm宝塔接头。

	2
	模切机
	1.电池正、负极片的模切成型

2.垂直毛刺≤12μm，水平毛刺≤20μm

3.刀模寿命长，正常使用≥3万次

4.冲最大模切尺寸：≥280x180mm

5.冲切精度：±0.1 mm

6.增压缸：3T

7.模切行程：150mm

8.气液增压缸驱动，冲切力和冲切速度可调

9.压缩空气：0.5Mpa～0.8 Mpa

	3
	超声波焊接机
	设备通过声学系统与机械结构协同作用实现金属分子层面的渗透结合：

1. 搭载智能参数匹配系统，可根据焊件材质、厚度、结构自动匹配最优超声频率与功率，实现定制化焊接；

2. 全程无熔焊、无热影响区，焊点牢固、内阻极小，适配高精密、高导电性要求的焊接；

3.焊接时间精度：0.001S

4.功率调节方式：无级连续可调+智能恒功率，实时补偿功率损耗

5.能量转换效率：≥92%

6.功率因数：≥0.95

7.输入最大功率：0～1000VA

8.超声频率：40KHz

	4
	真空烤箱
	1.支持高温（250℃以上）、低温（4℃以下）及惰性气体环境下的参数自整定，满足制药、半导体、新材料等复杂工艺场景的稳定性需求

2.设备需智能型程序控制器和油雾过滤器

3.真空自动补偿控制系统要求：

控制系统：液晶屏幕三排数显（设定温度、运行温度、恒温时间）

温度范围：RT+20～150℃   

温度波动度：≤±0.5℃

温度分辨率：0.1℃

可达真空度：≤100pa

真空接口：外径：50升含50升以下10mm,50升以上KF25法兰式快速接口

真空表：指针式（医用级，精度2.5级）

循环方式：自然对流循环

定时范围：0～9999min

运行方式：定值运行 定时运行

附加功能：断电记忆 传感器偏差修正 自整定 内参锁止

抽气速率：≥2L/S

内胆尺寸mm：≥320*320*300

容积：≥31L

标配搁板/最多：1/2PC

额定功率：≤3KW

电源电压：220V

	5
	真空烘箱
	1.箱体采用优质冷轧钢板，表面静电粉末喷涂，涂层坚硬牢固

2.单层内尺寸：≥800(宽)×600(深)×300(高)mm；（共3层）

3.控温系统：

温度控制为PID数显仪表，单点式控温,可自动演算，PV/SV同时显示， 按键设定，可设定常温到最高温度之间的任意温度值；

计时器设定， 1秒－9999时（可选择设定小时、分钟、秒）

温到计时，时间至切断加热电流 (报警装置)

感温线（K）型；

输出为3-32V；

电流控制器为：固态继电器SSR无接点；

升温速率：RT+10℃～150℃约30分钟；

采用三面加热，热辐射对流方式，发热管安装于内箱外壁左、右、底三面；

加热元件为：不锈钢高温发热管；

温度范围：RT+10℃～200℃（RT表示室温）；

控制精度：±2.0℃；

显示精度：1.0℃；


箱内温度分布均匀度：±5℃%.

控制特点：每个箱体独立控制。

真空系统：

采用高密度性的硅胶密封条保障整机台的密封性；

采用数显式负压真空表显示，即时了解箱体内的真空状态；

真空表带上、下限控制功能，可控制真空泵自动抽真空到上限设定值，自动停止；低到下限值自动启动，以此循环使用；

真空度范围：0～-100KPa（数显式负压真空表，显示相对压力值）

真空表显示精度：0.1KPa

真空泄漏率：≤500Pa/h； 

解压方式：直接充入环境空气，手动卸压；

真空泵：1台

保护系统：

超温保护系统：机台在整机的供电输入处，加装超温保护系统及功率过大时自动熔断保险丝系统；

高温保护系统：当由于外力原因导致温度失控时，本系统会在超过设定温度时自动停止加热供电，从而保护你的产品及机器的安全；

过流保护系统：当由于外加电压过高或其它原因导致整机的功率超出正常功率时，本系统会自动断电保护整机的工控组件不被损坏。

电路保护系统：接地保护、缺相保护、快速保险丝。

	6
	单头注液机
	1.应用于单样品通道的液体分配，设备采用桌面式设计，PLC 控制系统，可根据预设分配方案实现液体的精准分配。

2.可在软件上预设所需配液的加液量，设备自动按照配方进行加液。

3.选用高精度蠕动泵，可实现高精度液体分配

4.原液罐采用透明玻璃材质，可直观了解罐内液体情况

5.具有管道快速排空并清洗功能，管道更换方便快捷

6.电源：单相 AC110-220V±10%，频率 50Hz/60Hz.，功率≤120W

7.原液罐：≥250ml 透明玻璃瓶

8.标配 1 个蠕动泵，单次注液量最小 0.01g

9.注液精度要求（介质：去离子水；注液管： 内径≥ 2mm 透明铁氟龙管；注液针：内径≥ 0.5mm；蠕动泵转速≥ Max5 圈/s）：注液量0.1g，误差值≤±7mg，精度误差≤±7%；注液量1g，误差值≤±14mg，精度误差≤±1.5%；注液量10g，误差值≤±0.1mg，精度误差≤±1%。

10.注液高度范围要求：50-115mm

	7
	真空静置设备
	1.可在注液后完成对电池的真空静置，促进极片对电解液的吸收；也可应用于各种材料真空静置消泡和真空存储。采用分体式设计，可将真空腔体放置于手套箱中使用。

2.钟罩式结构，气缸驱动，满焊无泄漏； 

3.真空度可稳定维持，可实现极片对电解液的良好吸收； 

4.使用多段循环方式抽真空存放，其各段时间和段数目可设定； 

5.采用前玻璃窗设计，可供研究者观察内部产品变化； 

6.控制箱和静置箱需采用分体式设计，可将静置箱放置于手套箱中操作；

7.电源：单相 AC110-220V±10%，频率 50/60Hz，功率 ≤80W

8.气源：0.5-0.8MPa 压缩空气

9.静置时间：可以设置 0-99.99s（0S-99.99H）

10.充气时间：可以设置 0-99.99s（0S-99.99H）

11.循环次数：可以设置 (0-9999)x100

	8
	真空预封机
	1.用途要求:真空包装机主要用于对电池产品或相关材料进行真空包装，以达到保护产品、延长保质期、提高存储和运输安全性等目的。

2.功能要求:高真空度，具有良好的密封性与高效的包装速度，实现自动化操作。

3.详细技术要求

(1)真空度:可达到10²～10³ Pa
(2)抽气速率:20-100m³/h之间

(3)热封温度:100-200°C

(4)热封压力:0.1-0.5MPa

(5)包装速度:1-3次/分钟

(6)电源要求：220V/50Hz或380V/50Hz

	9
	恒温试验箱
	1.设备是恒温试验测试一体机，能够实现用于在特定温度测试电池性能。

2.设备能实现电池放电测试、测量参数记录和结果分析于一体。

3.功能要求 ：温箱标配的电池测试仪通过连接电池，将其放电至目标电压或电流。在放电过程中，仪器会测量电池的电压、电流、温度等参数，并实时记录.记录下来的参数数据进行分析和处理。设备对计算电池的放电容量、内阻、剩余容量等关键指标，设备需含BTS软件并对其进行评估和分类。

3.整机结构：整机采用一体化机架（主机与辅机为一体机结构）

4.精度要求：±0.01%FS(满量程);

5.标称内容积：≥200L

6.测试环境条件：环境温度为+25℃、相对湿度≤85%、试验箱内无试样条件下（空载）。

温度范围：0～60℃

温度波动度：≤±0.5℃（空载、温度稳定时

温度偏差：±2.0℃（空载、温度稳定时）

升温时间：25℃→60℃ ≤30 min（空载，平均非线性） 降温时间：25℃→0℃ ≤50 min（空载，平均非线性）

7.量程：量程一：≤100μA；量程二：≤1mA；量程三：≤10mA；量程四：≤50mA


