
技术要求
	1、XY 切割行程：≥500 mm×≥500 mm；Z 轴行程：≥200 mm。

	2、最大承载材料重量：≥1800 kg/m2。

	3、电力需求：3相，380-440VAC±10%，50-60Hz。

	4、噪音水平：＜80 dBA。

	5、切割运行速度：4000 mm/min - 5000 mm/min。

	6、线性定位精度：±0.025mm。

	7、重复定位精度：±0.025mm。

	8、球杆圆度：±0.064mm。

	9、高压泵输出压力：≥58000 psi，且持续24小时切割压力：≥50000psi。

	10、泵的功率：≥22kw；泵输出流量：≥3L/min。

	11、高压泵为高压水射流设备的核心部件，采用电机直驱三柱塞泵技术。

	12、中文的水刀专用控制软件，切割速度有多个质量等级，不同质量等级体现不同的加工表面粗糙度。须承诺软件终身免费升级（包含版本迭代与优化），后期不涉及软件升级、更新、运维等额外费用。

	13、系统具有常用材料加工数据库，具有根据材料种类、厚度，所需达到的加工品质要求自动生成最佳切割速度的功能。客户可以在切割软件添加自己专用材料并可永久保存在材料库且一键选择。

	14、设备切割定位精度、重复定位精度、高压输出等与行走结构运行动作精准协同，专用控制软件、高压泵、行走机构须采用一体化适配架构设计，通讯协议、控制逻辑、运动控制算法、压力联动控制完全匹配兼容。

	15、具备自动模拟切割功能；具有自动计算切割时间和切割成本功能；具有自动、手动设置切割路径；具有加工路径自动优化功能；具有自诊断功能，出现故障能停车，对于机床内部报警可迅速在屏幕上自动提示。


