


技术要求
1.采购内容
[bookmark: _Hlk214978042]进气加温调节系统高压大流量气体减压器采购
2.设备信息
1）设备名称：进气加温调节系统高压大流量气体减压器采购
2）数量：1批
设备型号清单
	序号
	货物名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	[bookmark: OLE_LINK1]200kg/s减压器
	非标定制
	2台
	[bookmark: _Hlk217286727]另提供阀芯阀座组件2套、出口法兰盲板1件作为备件

	2
	[bookmark: _Hlk217286757]40kg/s减压器
	非标定制
	1台
	另提供阀芯阀座组件1套作为备件

	3
	[bookmark: _Hlk217286894]2kg/s减压器
	非标定制
	5台
	另提供阀芯阀座组件3套作为备件

	4
	DN20安全阀
	非标定制
	9台
	

	5
	DN32安全阀
	非标定制
	4台
	

	6
	DN500环连接面法兰
	最高工作压力10MPa
	1对
	另提供八角垫密封圈2件和配套法兰盲板1件作为备件


3.用途、功能和参数要求
3.1用途要求
高压大流量气体减压器用于将最高工作压力为32MPa的空气或者氮气减压至10MPa以内，共包含3种流量规格的减压器，其减压后的最大供应流量分别为200kg/s、40kg/s和2kg/s；为保证系统安全，减压器须配备安全阀；另外，在现场调试过程，需从法兰处断开进行单台测试，因此须配备法兰及盲板。
3.2功能要求
高压大流量气体减压器采用气调式减压方案，能够稳定减压，其主体结构材质为不锈钢，进出口配法兰，规格满足要求。
3.3标准要求
根据产品质量控制需要，设备设计、加工以及安装调试过程中执行如下标准（任何不满足标准要求，均须书面取得采购人同意）：
（1）《压力管道规范 工业管道 第2部分：材料》GB/T20801.2-2020；
（2）《承压设备用不锈钢和耐热钢锻件》NB/T47010-2017；
（3）《阀门的检验和试验》GB/T26480-2011；
（4）《37°导管连接件》QJ2889-1997；
（5）《不锈钢棒》GB/T1220-2007；
（6）《承压设备无损检测 第2部分：射线检测》NB/T47013.2-2023；
（7）《承压设备无损检测 第5部分：渗透检测》NB/T47013.5-2015；
（8）《钢制管法兰 第1部分：PN系列》GB/T9124.1-2019；
（9）《钢制管法兰 第2部分：Class系列》GB/T9124.2-2019；
（10）《承压设备用不锈钢和耐热钢锻件》 NB/T47010-2017。
注：以上标准按签订合同时的最新标准执行；未尽事宜按国内相关标准执行，且优先按高和严执行。采购人在本文件中提出了最低限度的技术要求，并未对一切技术要求做出详细规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人应提供满足本招标文件和相关的国际国内工业标准的优质产品及相应服务。
3.4技术要求
3.4.1 总体技术要求
1）锻件原材料符合NB/T 47010-2017中III级锻件要求；
[bookmark: _GoBack]2）锻造毛坯粗加工后超声检测，满足NB/T 47013.3-2023《承压设备无损检测》标准III级要求，锻造毛坯进行金相组织检查；
3）角焊缝渗透检测，满足NB/T 47013.5-2015 《承压设备无损检测》标准Ⅰ级要求；
4）对接焊缝超声/射线检测，满足NB/T 47013.2-2023《承压设备无损检测》标准Ⅰ级要求；
5）减压器压力试验要求：
a.试验介质要求：不含油的洁净水或无油干燥的氮气；
b.压力值要求：壳体试验为公称压力的1.5倍，密封试验为公称压力的1.1倍；
c.时间要求：壳体压力试验要求保压10min，减压器主体结构在工作压力下保压30min；密封试验保压5min；
d.所有试验都须记录试验过程及结果。
6）减压器须在外壳标注整体重量，并设计整体安装和维修拆装时所需要的吊装孔、吊环等；
7）连接件备件数量：密封圈数量用一备二，螺栓、螺母等按所需数量的10%备份；
8）提供每种规格减压器拆装所需要的工具各1套。
3.4.2 200kg/s减压器技术要求
1）数量：2台；
2）工作形式：气调式；
3）工作环境温度：-20~50℃；
4）供应流量：最大供应流量不低于200kg/s；
5）阀芯节流尺寸：最大等效流通直径不低于φ135mm；
6）入口工作压力范围：9~32MPa；
7）出口工作压力范围：5~10MPa；
8）接口尺寸：入口尺寸Φ325mm×47mm，出口尺寸Φ325mm×15mm；
9）流通介质：空气/氮气；
10）主体材质：06Cr19Ni10；
11）阀芯材质：H62、14Cr17Ni2；
12）阀座材质：06Cr19Ni10，密封面堆焊Stellite；
13）进出口相对位置：上端进气，水平方向出气；
14）进出口连接型式：进出口配法兰，形式为环连接面对焊钢制管法兰；
15）提供1件出口法兰配套的盲板。
3.4.3 40kg/s减压器技术要求
1）数量：1台；
2）工作形式：气调式；
3）工作环境温度：-20~50℃；
4）供应流量：最大供应流量不低于40kg/s；
5）阀芯节流尺寸：最大等效流通直径不低于Φ50mm；
6）入口工作压力范围：15~32MPa；
7）出口工作压力范围：6~10MPa；
8）接口尺寸：入口尺寸Φ168mm×24mm，出口尺寸Φ168mm×8mm；
9）流通介质：氮气；
10）主体材质：06Cr19Ni10；
11）阀芯材质：H62、14Cr17Ni2；
12）阀座材质：06Cr19Ni10，密封面堆焊Stellite；
13）进出口相对位置：上端进气，水平方向出气；
14）进出口连接型式：进出口配法兰，形式为环连接面对焊钢制管法兰。
3.4.4 2kg/s减压器技术要求
1）数量：5台；
2）工作形式：气调式；
3）工作环境温度：-20~50℃；
4）供应流量：最大供应流量不低于2kg/s；
5）阀芯节流尺寸：最大等效流通直径不低于Φ9mm；
6）入口工作压力范围：15~32MPa；
7）出口工作压力范围：3~10MPa；
8）接口尺寸：入口尺寸Φ27mm×3.5mm，出口尺寸Φ27mm×3.5mm；
9）流通介质：空气/氮气；
10）主体材质：06Cr19Ni10；
11）阀芯材质：H62、14Cr17Ni2；
12）阀座材质：06Cr19Ni10，密封面堆焊Stellite；
13）进出口相对位置：上端进气，水平方向出气；
14）进出口连接型式：进出口配法兰，形式为环连接面对焊钢制管法兰。
3.4.5 DN32安全阀技术要求
1）数量：4台；
2）公称压力：10MPa；
3）安全阀起跳压差：2±0.5MPa（10MPa压力时）；
4）安全阀形式：压差式；
5）接口尺寸：Φ50mm×9mm， 操纵气接嘴DN10；
6）流通介质：空气/氮气；
7）主体材质：06Cr19Ni10；
8）阀芯材质：H59、06Cr19Ni10；
9）连接型式：法兰，形式为环连接面对焊钢制管法兰。
3.4.6 DN20安全阀技术要求
1）数量：9台；
2）设计压力：10MPa；
3）安全阀起跳压差：2±0.5MPa（10MPa压力时）；
4）安全阀形式：压差式；
3）接口尺寸：Φ27mm×2.8mm，操纵气接嘴DN10；
4）流通介质：空气/氮气；
5）主体材质：06Cr19Ni10；
6）阀芯材质：H59、06Cr19Ni10；
7）连接型式：球头连接。
3.4.7 DN500环连接面法兰技术要求
1）数量：1对；
2）最高工作压力：10MPa；
3）选型标准：参考GB/T9124.2-2019，压力等级不低于Class600；
4）对接管路规格：508mm×25mm（外径×壁厚）；
5）材料要求：06Cr19Ni10锻件，不低于NB/T47010-2017中II级锻件的要求；
6）检测要求：按NB/T 47013.3-2015进行超声检测，检测结果不得低于Ⅰ级要求；
7）配件要求：螺栓、螺母等紧固件按不低于所需数量的10%提供备件，八角垫密封圈用一备二，提供配套盲板1件作为备件。
3.4.8提供文件
3.4.8.1产品验收交付资料
（1）设备外形和接口尺寸图纸；
（2）产品合格证；
（3）操作使用说明；
（4）随箱清单或设备清单等；
（5）原材料材质合格证明文件、具备检验资质单位出具的材质复验检测报告；
（6）强度试验、气密试验报告；
（7）所有锻件合格证、化学成分检测报告（具备资质的第三方检测机构）、力学性能试验报告、超声检测报告、渗透检测报告、硬度测试报告、外观质量检测报告等。




