技术要求
1、设备形式：立式圆球形罐；
2、设计容积：≥950 m³；
3、设计压力：-0.1~0.1 MPa；
4、工作温度：-20~70℃；
5、罐体材质：Q345R，提供材料质量证明书；
6、尺寸参数：球体内径＞12m，罐体壁厚＞16mm；
7、配备负压安全阀、紧急破真空装置、超压报警功能；
8、设计寿命：≥15年；
9、与人孔相焊的球壳板和与支柱焊接的赤道板应逐张进行超声检测，按照NB/T47013.3-2015标准，不低于II级为合格，并提供检测报告；
10、壳体上A类焊接接头及人孔凸缘与法兰焊接接头应进行100%射线检测或进行100%衍射时差法超声检测(TOFD)，射线检测按NB/T47013.2-2015标准进行，射线检测技术等级不低于AB级，合格级别不低于II级，衍射时差法超声检测(TOFD)按NB/T47013.10-2015标准进行,超声检测的技术等级不低于B级，合格级别不低于II级，并提供检测报告。
11、与球壳相焊的所有焊接接头表面(包括球罐上所有的A、B类焊接接头表面，球壳与接管(补强圈)的焊接接头表面，支柱与球壳连接处的角焊缝表面，工卡具拆除处的焊迹表面和缺陷修磨处的表面)按NB/T47013.4-2015标准进行100%磁粉检测，I级为合格，并提供检测报告；
12、支柱的直线度公差为8mm,支柱与底板的组焊应垂直，其垂直度公差为2mm；
13、接口配置：预留测试孔至少3个、传感器接口至少2个、真空管路接口至少1个、人孔至少2个；
14、提供球罐的压力试验报告，其中球罐整体的漏率不高于1×10⁻2（Pa・m³/s），并提供检测报告
[bookmark: _GoBack]15、球罐安装完毕，对内外壁进行除锈防腐，内外表面涂两遍红丹醇防锈漆，同时外表面涂两遍银粉面漆。
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