
技术要求：

1.罐体：容积≥70L，不锈钢材质，厚度≥6mm，锥形结构，带有冷却套和保温套；
2.罐盖：不锈钢材质，厚度≥6mm,可固定扇形开口结构；
3.旋转轴：单面固定，不锈钢材质，转速≥110rpm；
4.旋转单元：不锈钢加硬质合金配合结构，组合螺旋排列；
5.提升单元：轴向固定，上窄下宽，不锈钢加硬质合金配合结构；
[bookmark: _GoBack]6.分离单元：不锈钢材质，多规格可更换；
7.介质出口：升降式可开闭结构，不锈钢加硬质合金配合结构；
8.防护功能：惰性气体保护，氧含量监测与控制，测量精度为±1%。
9.循环单元：重载循环泵，原料接触部件选用耐磨、耐腐蚀材质，快接连接方式；
10.电机：防爆电机，功率≥7KW，额定电压380V，频率50Hz；
11.控制系统：PLC程序控制，防爆触摸屏，支持手动或自动模式选择，程序参数预设功能，实时显示运转参数（温度、压力、氧含量等），支持预设限位值、超限报警及保护等功能。
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