技术要求
1.真空系统
（1）极限真空度：≤6.67x10-4Pa(冷态)；
（2）具有两路工作气路，可充气体类型:氦气、氩气；
2.熔炼工位
（1）具有不少于 3 个熔炼合金工位；
（2）具备电磁搅拌功能的工位不少于 3 个；
（3）具有 1 个熔炼除气工位和 1 个吸铸工位；
（4）单工位熔炼样品重量（以铁标定）：熔炼合金样品重量100-200克
3. 电弧发生系统
[bookmark: _GoBack]（1）工作电流：1200A
（2）最高熔炼温度：3000度（可熔各种难熔金属）
（3）引弧方式：高频引弧
（4）电弧熔炼阴极水冷电弧枪 1 套（引弧方式为非接触），电弧熔炼阴极可升降；
（5）真空腔室上有一个电动升降炉门，便于送样和取样，腔室具备2个观察窗，方便观测起弧熔化状态，腔体安装机械手，方便翻转合金锭；
（6）含冷却水循环机，功率不小于 3000W。


