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	核心技术参数
	设备1：卧式电加热干烧空气养护反应釜
	1.工作方式：电加热干烧，釜内气体（CO₂或混合气体）养护
2.釜体尺寸：≥φ600x600mm，材质Q345R，筒体厚度≥8mm
3.设计参数：压力≥1.58MPa，温度≥195℃；实际使用最大压力1.5MPa，温度180℃
4.浓度湿度：CO₂浓度0～100%，精度±2%；相对湿度50～100%RH，精度±5%
5.实验装置：含罐体、快开门装置、安全联锁装置、高温高压风机、电热管、鞍座、阀门、仪表等
6.控制系统：含自动进蒸汽流量阀、自动进CO₂流量阀、自动排气泄压阀、电磁阀、气路、温度传感器、湿度传感器、压力传感器等
7.外部保温：采用双层硅酸铝岩棉，≥1.2mm冷轧板
8.报警方式：超高温自动断电报警，超高压自动泄压
9.加热功率：≥16KW，高温高压搅拌风机≥1.5KW，可调转速；冷却循环水泵功率≥0.75KW，可调频率
10. 3KW、65L空压机一台
11. 2Pa、125L/min真空泵一台

	
	设备2：卧式电加热水蒸汽养护反应釜
	1.	工作方式：高温高压水蒸气+ CO₂养护
2.	釜体尺寸：≥φ500x600mm，筒体厚度≥8mm，材质Q345R
3.	设计参数：≥195℃，设计压力≥1.58Mpa；实际使用最大压力1.5MPa，温度180℃
4.	浓度湿度：固定浓度的混合气体或纯CO₂，养护湿度100%RH
5.	实验装置：含罐体、快开门装置、安全联锁装置、加热水箱、电热管、鞍座、阀门、仪表、罐内轨道
6.	控制系统：含自动进CO₂阀座、自动排气泄压阀、电磁阀、气路、温度传感器、压力传感器、电气控制箱等
7.	外部保温：采用双层硅酸铝岩棉，≥1.2mm冷轧板
8.	报警方式：超高温自动断电报警，超高压自动泄压
9.	加热功率：≥18KW，PID自动调节
[bookmark: OLE_LINK1]10.  1.5KW、18L空压机一台，
11.  2Pa、125L/min真空泵一台

	
	设备3：立式搅拌称重二合一反应釜
	本设备由半湿法碳化养护模块、碳化称重模块和釜体组成，具备半湿法碳化养护和常规高压碳化养护的二合一功能。
1. 半湿法碳化养护模块技术参数：
1.1 工作方式：拌合物在高压CO₂环境下，实现干湿两种搅拌功能
1.2 搅拌容器尺寸：≥2L，等压加水水箱容积≥1L 
1.3 搅拌速率：0~280r/min
1.4 电机功率：磁力耦合搅拌器，≥270W
1.5 升降方式：釜盖固定，电动升降釜体
1.6 翻转形式：搅拌容器可整体从釜体中取出，方便取样和清洗
1.7搅拌转子：螺旋形和丁字形2种，螺旋形转子尺寸φ≥80x64mm，丁字形转子尺寸≥80x45mm；转子与釜体内壁最大间隙≤2mm，提供转子设计图2份
1.8  试验规律：抽真空（-0.09MPa），加CO₂或混合气体，干法搅拌，等压注水，湿法搅拌，排气，恢复常压，程序规律可编程，具备数据库功能。
2. 碳化称重模块技术参数：
2.1 工作方式：样品在高压CO₂环境下养护，并实时监测样品重量变化和釜内温湿度变化，并可控制湿度
2.2 称重容器尺寸：容积≥28L，100mm×100mm×100mm样品可一次性摆放≥3只，40mm×40mm×160mm样品可一次性摆放≥12只
2.3 样品称重参数：高温高压称重传感器，量程0~3kg，精度±3g，分辨率不低于0.1g，3套称重单元
2.4	釜内温度采集参数：温度-50~100℃，精度±0.1℃，分辨率不低于0.01℃
2.5 釜内湿度采集参数：0-100%RH，精度±0.8%RH，分辨率不低于0.01%RH
2.6 升降方式：釜盖固定，电动升降釜体
2.7 釜内湿度控制参数：内循环，含高压气体蠕动装置与水份过滤单元，自动控制釜内湿度范围50~75%RH，湿度范围可设定
2.8 试验规律：抽真空（-0.09MPa），加CO₂或混合气体，养护，排气，恢复常压，程序规律可编程，具备数据库功能
3. 釜体设计参数：
3.1 设计压力：-0.1~1.0MPa，控压精度±0.02MPa
3.2 升降方式：电动升降釜体
3.3 软件功能：≥10英寸触屏，PLC控制，试验数据可通过U盘保存至上位机软件
3.4 釜体容积：≥28升
3.5 釜体材质：316L不锈钢
3.6 外形尺寸：≥1000x600x1590mm，提供设备机械设计图1份
4.  1.5KW、18L空压机一台
[bookmark: _GoBack]5.  2Pa、125L/min真空泵一台



