一．挤压转移涂布机技术参数

1.设备兼容挤压和转移涂布功能，可拓展微凹涂布功能;
2.设备导辊幅宽≥400mm，最大适用基材幅宽≥380mm，最大涂布宽度≥360mm;

3.最大机械速度≥5m/min；

4.涂布钢棍直径≥Ф120mm，表面镀铬，圆跳动≤1μm；

5.干燥箱共3节，总长≥4.5m；

6.烘箱为热风干燥，最高加热温度≥150℃；

7.基材张力控制，最大张力控制≥80N，设备张力辊需为金属铝辊表面硬质氧化；

8.涂布两面对齐偏差在长度方向偏差≤±0.5mm；

9.转移涂布：涂布厚度精度≤±3μm，涂布面密度≤±1.5%（不含边缘异常区域）；挤压涂布厚度精度≤±2μm；

10.PLC控制，HMI操作，方便易用；

11.可拓展MES数据采集功能；

12.配置收放卷纠偏，自动纠偏控制，行程≥±50mm，传感器检测，收放卷整齐度±1mm；

13.刮刀为电机调节，传感器检测，检测精度1μm；

14.收放卷类型为方通机架式框架结构,收放卷轴需为机械胀轴，速度控制均为角度传感器反馈张力辊实时位置予PLC 控制放卷电机速度；

15.张力控制方式为配重摆动辊，电气比例阀控制张力气缸；

16.设备有接带平台，平台为双压带，表面不锈钢；

17.干燥箱材质内部不锈钢，外层冷轧板喷粉, 加热包材质不锈钢，风量由风阀手动控制；

18.干燥箱内置热电阻检测温度，温控仪控制；

19.加热包内置过热保护传感器；

20.加热箱单节含U 型加热管≥9 根，单根功率≥1KW；

21.设备每节烘箱有一台进风风机，进风口有初效过滤；排风风机总计一台，风机排风量≥2280m³/h；

22.设备控制单元为一体化，附柜结构，有正向自动走带，反向自动倒卷功能；

23.配置供料装置，供料为兵神螺杆泵，驱动为伺服电机+行星减速机，内部锚式搅拌；

24.设备导向辊直径≥Ф60mm，铝辊表面硬质氧化；

25.涂布料盒材料不锈钢，PTFE 底部密封条，EVA 侧面密封条；

26.涂布机设备整机尺寸≤L6550xW1200xH2000mm；

二、实验涂布机
1. 涂覆基板需带真空吸附功能，标配真空泵；
2. 涂覆基板需带加热功能，温度可控，并可在手套箱内使用；
3. 最大涂覆范围≥L190ｘW90 mm；
4. 涂覆速度范围需满足10～48 mm/s，手工调节；
5. 加热温度范围需满足室温～120℃；
6. 刮刀刀口直线度≤4μm；
7. 刮刀刀口高度需满足0～3mm，手工可调；
8. 涂布厚度精度≤±3μm；
三、热挤压涂布机
1. 需采用挤压式涂覆工艺，注射泵供料，供料系统密闭，无外界干扰；
2. 供料泵需温度可控，实现材料的热熔供料；
3. 需涂覆模头温度可控，涂覆基板为真空吸板，外置真空泵；
4. 涂覆模具及供料系统拆卸、清洗方便，触摸屏操作，并可在手套箱内使用；
5. 最大涂布尺寸≥L300xW200mm；
6. 基板尺寸≥L360xW250mm；
7. 机械速度需满足挤压涂布头移动速度0.05-20mm/s；
8. 最大注射容量≥75ml（不锈钢注射针筒）；
9. 供料速度需满足0.05-5ml/s（注射筒活塞速度）；
10. 最大供料温度≥100℃；
11. 最大涂布模头温度≥100℃；
12. 模头需可手动调节，千分表显示精度≤1μm；
