
淬火变形热膨胀仪主要技术指标
3.1 相变单元
★3.1.1 测试温度：-150℃至-1600℃
3.1.2 最大线性升温速率：300℃/sS
3.1.3 最大线性降温速率：100125℃/sS
3.1.4 非线性升降温速率：125K/s至4000K/s
3.1.4 5 测量方式方向：水平顶杆式测量；
★3.1.5 6 加热方式：电磁感应加热；
3.1.76 测试气氛：空气、真空和惰性气体；
3.1.87 最大真空度：1x10-3 pa 至 5Xx10-5 3 mbarpa；
3.1.98 温度分辨率：0.01 ℃；
★3.1.109 变形量（位移）分辨率：1 nm 至 50.001 μm nm；
3.1.11 分辨率(⧍L/˚C)：0.05 μm / 0.05 ˚C；
[bookmark: _Hlk105192769]3.1.120 样品尺寸与状态：长度为10mm，直径为3mm； 
3.1.131 样品状态：实心或空心
★★3.1.142温度测量通道：3个，可同时实现对样品三个部位温度的测量
3.1.153 数据采样频率：1KkHzZ
★3.1.164 激光散斑法的光学测量（非阴影法光学位移测量系统），1024像素x1024像素，在两个方向上对膨胀进行非接触的绝对量测量，不需要校准，用于淬火、变形等模块使用。（需提供厂家证明材料）
3.1.175具备快速升降温度控制功能、尺寸变化测量功能，并可以与多种不同的附加模块配合使用，包括变形模块、拉伸模块，可测定材料制造和热处理工艺的关键参数，可通过创建实验室测试来模拟钢和合金在实际加工条件下的响应。
3.2 压缩变形单元
★3.2.1 最大变形力：22kN；
3.2.2 测量方式方向：水平顶杆式测量；
3.2.3 应变速率：0.001-10s-1；
[bookmark: _Hlk155685196]★3.2.4 变形速率（应变率）：0.005 mm/s -100.0 mm/s；
3.2.5 真应变：-0.02～-1.20.05-1.2；
3.2.6 最大线性加热速率：100 ℃/s；
[bookmark: _Hlk155685240]3.2.7 变形后最大线性冷却速率：50 ℃/s；
3.2.8 温度分辨率：0.01 ℃；
3.2.9 变形量分辨率：0.001μm；
3.2.10 样品尺寸：长度为10mm，直径为5mm；
3.2.11 压力控制精度：±10N
★★3.2.12  变形系统：伺服电机系统，力控制精度更高（非液压系统）

3.3 拉伸变形单元
★★3.3.1 最大变形力：22kKN；
[bookmark: _Hlk105192982]3.3.2 拉伸-压缩测试范围：最大±5mm；最大拉伸行程：最大710mm；
★3.2.3 变形速率：0.005mm/s - 100mm/s；
3.2.4变形后最大线性冷却速率：100 ℃/s；
★3.2.5变形系统：伺服电机系统，力控制精度更高（非液压系统）

3.4 软件部分
3.4.1软件应能设定温度、升温速率、真空/气体开关、保持时间和测量点数；相应试样数据的录入：如试样的直径、长、测试名、材料、气氛等。其它信息也可在试验前、试验中或试验后录入；
3.4.2在试验过程中，实事图形显示、数据存储、并在如水流过低/热电偶断裂等特殊情况下自动存储当前数据；
3.4.3多种计算和表达方式，X-Y多曲线显示，坐标任意搭配，刻度可以任意改变，包括时间、温度、△L、%△L、dy/dx、d2y/dx2、应力、应变、位移、载荷等；
3.4.4特殊点标记
3.4.5以ASCⅡ表格或Excel格式的数据输出功能；
3.4.6绘图文件版本格式输出：JPG，EMF，BMP，TIF等；
3.4.7输入测试参数，自动控制测试过程的进行；CCT图、TTT图的绘制；


