静电纺丝设备技术参数

1、高压电源

1.1内置式电源；

1.2电源调节精度≤0.01kV；

1.3正电电源：0～+50kV可调；

1.4负电电源：0～-50kV可调；

1.5调节方式：手动调节
2、喷头

2.1普通纺丝喷头：不少于12个

2.2精密纺丝喷头：≥4个（303或304不锈钢材质，分体式设计便于清洗）

2.3四联喷头：≥2个

2.4同轴喷头：≥2个
3、高精度注射泵（不少于3套）

3.1位置：全部置于机箱内部；分别位于接收器两侧；

3.2方式：储液针管与喷头之间无需软管连接，喷射时喷头方向为水平

3.3装液容量：1～50ml 注射器均可用
3.4推注速度：0.001～90 mm/min，最小可设定0.001mm/min(提供操作页面截图证明材料)
3.5推注行程：0～100mm
3.6喷射间距：50～300mm
3.7增量微调：0.001～100mm/min (提供操作页面截图证明材料）
3.8垂直高度可调范围：220-380mm

4、平移装置（≥2套）

4.1置于设备底座，位于推注装置下方，非上挂式（提供设备实物图证明材料）

4.2次数：1～9999次可设定
4.3速度：1～500mm/min
4.4行程：0～300mm
5、纳米纤维接收器

5.1转辊接收器，可调转速：0～140 rpm，直径不小于100mm，长度≥350mm，高度可调节适应共轭纺丝，角度不可调节；

5.2高速取向接收器，可调转速：0～2800 rpm；

5.3组织工程管型支架接收器，可调转速：0～140 rpm，模具外径Φ1~Φ8mm，触摸屏控制；

5.4水凝胶纤维接收器：接收盘直径≥200mm，触摸屏控制；

5.5平行取向收丝器，可调转速：0～140rpm，直径≥100mm，碟状平行，触摸屏控制；

5.6平板接收器：面积≥40cm×20cm，不锈钢材质

6、控制装置

6.1静电纺丝专用≥7寸触摸屏控制

6.2控制精密度：≤0.001mm/min

6.3可控制推注、平移、接收单独或者协同运转，具有一键启停功能
7、环境控制

7.1加温：室温～50℃可调，误差±1℃，触摸屏控制
7.2加湿：30%～80%可调，误差±5%，触摸屏控制

7.3气氛入口：可通入惰性气体（钢瓶需用户自配）
8、超声雾化组件

8.1静电纺丝和超声喷雾分别位于接收器两侧，面对面喷射(提供证明材料，制造商产品技术白皮书或使用说明书或第三方机构出具的检验报告)。

8.2静电喷雾和超声喷雾分别位于接收器两侧，面对面喷射(提供证明材料，制造商产品技术白皮书或官网截图）

8.3超声喷雾组件位于箱体内部，液体流量由注射泵控制

8.4超声发生器：频率≤120KHz

8.5喷头内径：≤0.5mm

8.6可气流辅助
9、附属配件

9.1LED观测灯、红十字定位激光灯、排风口和通风扇、杂物收纳盒；

10、安全装置

10.1开箱门高压电源切断输出、电源过流保护、电源过压保护、防爆玻璃贴膜、机箱整体接地、防漏电开关

10.2外形规格，桌面式，长≥170cm×宽≥80cm×高≥100cm
