[bookmark: OLE_LINK9]技术参数
	序号
	名称
	招标技术要求

	[bookmark: _Hlk228979867]1
	供气主分配供给系统
	[bookmark: OLE_LINK168]1 双瓶全钢气瓶柜，共4台。

	
	
	1.1 外部尺寸规格（H*W*D）：1800*900*450MM。

	
	
	[bookmark: OLE_LINK169]2 钢瓶固定架，共15个。

	
	
	2.1 技术参数要求：ABS材质。

	
	
	[bookmark: OLE_LINK170]3 钢瓶接头，共23套。

	
	
	[bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK6]3.1 规格：G5/8-RH（21个）、W21.8-LH（2个）；

	
	
	3.2 采用SS316L不锈钢材质；

	
	
	3.3 钢瓶输出连接件，连接易燃、助燃、惰性气体高压钢瓶；

	
	
	3.4 耐压不小于25MPa。

	
	
	4 单向阀，共18个。

	
	
	4.1 规格： 1/4FNPT(进气）-1/4MNPT（出气）；

	
	
	4.2 采用SS316L不锈钢材质；

	[bookmark: _Hlk232266481]
	
	4.3 防止气体回流及更换气瓶时进入空气导致气体纯度降低；

	
	
	4.4 耐压不小于3000Psig。

	
	
	5 高压软管，共18条。

	
	
	5.1 长度不小于1000mm；

	
	
	5.2 采用SS316L不锈钢材质；

	
	
	5.3 耐压不小于25MPa；

	
	
	5.4 钢瓶气体传输柔性连接至调压装置。

	
	
	6 NPT接头，共18个。

	
	
	6.1 规格：1/4"NPT(M)→1/4"NPT(M)；

	
	
	6.2 采用SS316L不锈钢材质；

	
	
	6.3 耐压不小于25MPa。

	
	
	7 单侧气源手动调压装置，共14套。

	
	
	7.1 单瓶供应，可根据需求调节压力，恒压恒流输出；

	
	
	[bookmark: OLE_LINK130][bookmark: OLE_LINK2]7.2 所有材料为SS316L材质，不可以采用铜镀镍、铜镀铬；不锈钢要满足耐蚀性要求，在化学成分检测中铬(Cr)含量要求≥16.00%且≤18.00%，钼(Mo)含量要求≥2.00%且≤3.00%，所供材料钼(Mo)含量不低于 2.00%（检测依据GB/T11170-2008《不锈钢多元素含量的测定火花放电原子发射光谱法(常规法)》）（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）

	
	
	8 双侧气源手动调压装置，共2套。

	
	
	8.1 双瓶供应，可根据需求调节压力，恒压恒流输出；

	
	
	8.2 所有材料为SS316L材质，不可以采用铜镀镍、铜镀铬。

	
	
	9 一级减压阀，共5套。

	
	
	9.1 规格：1/4”内螺纹进出口；

	
	
	9.2 采用SS316L不锈钢材质；

	
	
	9.3 含进出气压力表，进气压力表量程：0~25MPa；出气压力表量程：0~2.5MPa；压力仪表精度等级不低于 2.5 级；

	
	
	[bookmark: OLE_LINK3]9.4 一级减压阀在中性盐雾试验中试验时间不小于72h（检测依据GB/T 10125-2021 《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》），试验结果要求样品无明显变化（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）

	
	
	9.5 一级减压阀氦泄漏检测要求泄漏率不大于1.5×10-5 mbar.L/s（检测依据GB/T 15823-2009《无损检测 氦泄漏检测方法》）（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）

	
	
	9.6 一级减压阀采用SS316L不锈钢材质，不锈钢要满足防锈、耐蚀性要求，在化学成分分析中铬(Cr)含量需＞16%、硫(S)含量需≤0.030%（检测依据GB/T11170-2008《不锈钢多元素含量的测定火花放电原子发射光谱法(常规法)》）（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）

	
	
	10 低压球阀1，共5个。

	
	
	10.1 规格：1/4”卡套连接；

	
	
	10.2 采用SS316L不锈钢材质，不锈钢要满足耐蚀性要求，在化学成分检测中铬(Cr)含量要求≥16.00%且≤18.00%，钼(Mo)含量要求≥2.00%且≤3.00%，所供材料钼(Mo)含量不低于 2.00%（检测依据GB/T11170-2008《不锈钢多元素含量的测定火花放电原子发射光谱法(常规法)》）（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）

	
	
	10.3 耐压不小于800Psig。

	
	
	11 低压球阀2，共16个。

	
	
	11.1 规格：3/8”卡套连接；

	
	
	11.2 采用SS316L不锈钢材质；

	
	
	11.3 耐压不小于800Psig。

	
	
	12 回火防止阀1，共3个。

	
	
	[bookmark: OLE_LINK8]12.1 规格：1/4"；

	
	
	[bookmark: OLE_LINK4]12.2 阻火器采用SS316L不锈钢材质，不锈钢要满足耐蚀性要求，在化学成分检测中铬(Cr)含量要求≥16.00%且≤18.00%，钼(Mo)含量要求≥2.00%且≤3.00%，所供材料钼(Mo)含量不低于 2.00%（检测依据GB/T11170-2008《不锈钢多元素含量的测定火花放电原子发射光谱法(常规法)》）（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）

	
	
	13 回火防止阀2，共2个。

	
	
	[bookmark: OLE_LINK10]13.1 规格：3/8"；

	
	
	13.2 阻火器采用SS316L不锈钢材质。
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	[bookmark: OLE_LINK142]供气支分配供给系统
	1 终端球阀，共50个。

	
	
	1.1 规格：1/4"卡套连接；

	
	
	1.2 采用SS316L不锈钢材质；

	
	
	1.3 耐压不小于800Psig。

	
	
	2 不锈钢管1，共143米。

	
	
	2.1 规格：1/4"；

	
	
	2.2 外径：6.35mm，壁厚不小于0.89mm；

	
	
	2.3 材质：采用不锈钢 SS 316L，BA（Bright Annealing) 级（光亮退火），不锈钢要满足耐蚀性要求，在化学成分检测中铬(Cr)含量要求≥16.00%且≤18.00%，钼(Mo)含量要求≥2.00%且≤3.00%，所供材料钼(Mo)含量不低于 2.00%（检测依据GB/T11170-2008《不锈钢多元素含量的测定火花放电原子发射光谱法(常规法)》）（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）

	
	
	2.4 粗糙度要求Ra不大于0.3μm。（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）

	
	
	3 不锈钢管2，共251米。

	
	
	3.1 规格：3/8"；

	
	
	3.2 外径：9.53mm，壁厚不小于0.89mm；

	
	
	3.3 材质：不锈钢 SS 316L，BA（Bright Annealing) 级（光亮退火）。

	
	
	4 焊接三通，共12个。

	
	
	4.1 规格：3/8”TEE；

	
	
	4.2 材质：采用不锈钢 SS 316L，BA级。不锈钢要满足耐蚀性要求，焊接三通在化学成分检测中铬(Cr)含量要求≥16.00%且≤18.00%，钼(Mo)含量要求≥2.00%且≤3.00%，所供材料钼(Mo)含量不低于 2.00%（检测依据GB/T11170-2008《不锈钢多元素含量的测定火花放电原子发射光谱法(常规法)》）（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）

	
	
	[bookmark: OLE_LINK7]5 不锈钢管道及焊接三通供给：实验室供给规格：3/8"、1/4"；使用点供给规格：1/4"。为防止减压阀故障，本管道按钢瓶最高压力 15MPa进行耐压设计与强度试验。管道和三通要求试验压力不小于22.5MPa（依据：40L钢瓶压力15MPa*1.5倍），稳压时间不小于15min，测试无渗漏，管道和三通压力试验按照GB/T 241-2007《金属管 液压试验方法》要求进行（投标文件中提供符合或优于参数的具有CMA标识的检测报告复印件加盖公章）。

	
	
	6 焊接变径三通，共14个。

	
	
	6.1 规格：3/8"*1/4"*3/8"；

	
	
	6.2 材质：采用不锈钢SS316L，BA级。

	
	
	7 焊接变径直通，共34个。

	
	
	7.1 规格：3/8”*1/4”；

	
	
	7.2 材质：采用不锈钢SS316L，BA级。

	
	
	8 卡套三通，共15个。

	
	
	8.1 规格：1/4”TEE；

	
	
	8.2 材质：不锈钢SS316L，BA级。

	
	
	9 MC接头1，共55个。

	
	
	9.1 规格：1/4" MNPT * 1/4" LOK；

	
	
	9.2 采用不锈钢SS316L，BA级。

	
	
	10 MC接头2，共16个。

	
	
	10.1 规格：1/4" MNPT * 3/8" LOK；

	
	
	10.2 采用不锈钢SS316L，BA级。

	
	
	11 终端接头，共50个。

	
	
	11.1 规格：根据仪器连接方式配置。

	
	
	12管道全部采用氩气全自动轨道焊接。

	[bookmark: _Hlk228981108]3
	供气安全管控系统
	1 氧含量探测器，共10个。

	
	
	1.1 检测气体：氧气；

	
	
	1.2 检测原理：电化学；

	
	
	1.3 实时监测介质浓度，通过信号线传输至主机，保证系统的稳定性。

	
	
	2 可燃气泄露探测器，共3个。

	
	
	2.1 检测气体：可燃气体；

	
	
	2.2 检测原理：催化燃烧；

	
	
	2.3 可燃气泄露探测器实时监测介质浓度，通过信号线传输至主机，保证系统的稳定性。

	
	
	2.4 产品防爆等级不低于Ex d IIC T6 Gb，符合GB/T 3836.1-2021及对应防爆型式国家标准要求（提供国家市场监督管理总局认可的具备防爆检验资质的机构出具的有效防爆合格证或提供具备 CMA/CNAS 资质的第三方检测机构出具的防爆性能检测报告）

	
	
	3 气体报警控制器，共10套。

	
	
	3.1 设备报警输出功能：当介质发生泄漏时启动主机声光报警；

	
	
	3.2 报警记录≥1000条。单台控制器容量配置不小于9路；

	
	
	3.3 消音功能：手动控制停止声光报警灯工作；

	
	
	3.4 介质泄漏侦测信号：能够及时显示介质泄漏侦测值并同步进行声光报警；

	
	
	4 信号线，共230米。

	
	
	4.1 规格：铜芯材质。

	
	
	4.2 包含安装时所需要的一切配件，如信号线及配套线管及管夹等。

	4
	系统配套
	4.1 系统配件：管码、导轨、电源线、信号线、线管等安装所需零配件。


[bookmark: _GoBack]
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